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II arrive frequemment qu'on ait a utiliser un melange de 
matieres fluides stables qui ne peut @tre effectue qu'au moment 
de I'emploi, ces matieres se combinant entre elles pour changer 
de nature ou m£me d'etat. 
^ A titre d* exemple, on citera les adhesifs obtenus par 

association de produits thixotropiques qui necessitent un malaxage 
mecanique d'une re sine epoxyde et d*un durcisseur pour se combiner 
veritablement . On pourrait citer aussi en pharmacie, en droguerie, 
dans I'industrie alimentaire ou cosmetique (cremes solaires), des 
10 produits fluides qui ne doivent §tre melanges que dans certaines 
proportions au seul moment de leur utilisation. 

On congoit, dans ces cas particuliers, 'que ces matieres, 
livrees par exemple dans des tubes separes, soient d'une utilisation 
difficile car elles entrainent, au moment de leur utilisation, la 
>I5 necessite de melanger les produits composants d'une fagon plus ou 
moins komogene, par exemple a I'aide d'une spatule en bois, dans 
des proportions plus ou moins bien determine es tandis qu'il les 
faudrait ex^ctes, par exemple dans le cas de trois composants ABC, 
dans des proportions de 30 % de A, de 50 % de B et de 20 % de C. 
20 - L f invention a pour but de permettre a tout moment le melange 

par effet mecanique dans les porportions imposees puis son applica- 
tion, au moyen d*un dispositif compose de deux ou trois tubulures en 
forme de seringues ou de tubes juxtaposes ou concentriques contenant 
deux ou trois produits stables, mis en presence les uns des autres 
25 a l f interieur d«un dispositif compose de deux parties, l l une mftle 
par exemple en matiere dure, plastique notamment, I 1 autre, femelle 
par exemple en matiere elastique, notamment en caoutchouc, L 1 ensem- 
ble de ces deux parties, I'une souple et elastique, I 1 autre dure 
permettra lors de l f ecoulement le malaxage mecanique des produits 
50 nils en presence. Si le malaxage intime des produits n'est pas 

necessaire, les deux parties du dispositif pourront §tre realisees 

en matiere dure. 

L* invention peut presenter en outre les caracteristiques 

ei-apres. 

55 1) L f orifice d' evacuation du dispositif melangeur pourra 

gtre de la forme desiree, par exemple circulaire, ovale ou aplatie ; 
dans le cas de cette derniere forme, on obtiendra i» evacuation du 
melange sous forme de ruban fluide permettant I'etalement sur une 
surfaced couvrir ; 

40 2) Le dispositif melangeur est compose d*une partie mftle 
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dure et d'une partie femelle elastique. La partie dure est coupee 
par deux, trois ou plusieurs fentes (veines d • adduction) reliees 
aux tubulures contenant les deux, trois ou plusieurs produits. La 
partie elastique femelle vient coiffer la partie dure qui porte les 
veines dans lesquelles les matieres a. melanger viennent fluer. 
Sous l'effet mecanique de la pression, la partie elastique qui 
cciffe les veines d' adduction se deforme et, tout en malaxant les 
produits mis en presence, les conduit vers 1« orifice d 'evacuation 
en les faisant descendre le long d'une place de melange disposee 

sur la partie mStle. 

35) Le dispositif melangeur peut etre fabrique, selon 
1» invention, a bas prix en matieres moulees dures pour la partie 
male (polypropylene, polyethylene, polystyrene, etc ...) et 
elastiques pour la partie femelle, (en elastomeres thermodurcissa- 
bles par exemple), 1" ensemble pouvant ttre jete apres usage, ce 
qui est particulierement commode dans le cas de 1» utilisation de 
produits durcissant rapidement. 

4) La partie male du dispositif melangeur peut etre fabriquee 
en matiere elastique, la partie femelle etant alors en matiere dure. 
Si cependant la partie male est en matiere dure, elle peut §tre 
fabriquee dans la meme matiere que les seringues et former le 
prolongement des orifices d' evacuation de celles-ci. Cette derniere 
disposition est particulierement commode et sans doute economique 
car seule la partie femelle elastique sera jjetee apres usage et 
avant qu'elle n'ait adhere a la partie male si les produits melanges 
sont des adhesifs. On remarquera cependant que la partie femelle 
elastique ne pourra adherer a la partie male si elle contient par 
exemple un adhesif du type epoxyde durci, car ces resines collent 
mal les caoutchoucs (nitryles ou silicones en particulier) . 

Bans ces conditions, les matieres a melanger sont emballees 
dans des seringues qui peuvent etre bouchees eventuellement par 
un bouchon en matiere dure mais elastique qui n' est pas non plus 
susceptible d'etre colle par un adhesif du type de resine epoxyde 
demeure d'une facon residuelle sur la partie male du dispositif 
melangeant . 

5) La partie femelle pourra porter des conduits borgnes qui, 
branches sur les tubulures d' evacuation de la partie male, pourront 
transmettre a la partie elastique des efforts longitudinaux qui, en 
allongeant la partie femelle lors de 1' ejection des produits, 
permettront leur massage entre les deux parties et le pincage des 
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lames fluides de prodttits au niveau du conduit d 1 evacuation en 
permettant ainsi un mal socage complet. 

Pour bien faire comprendre 1^ invention, on en decrira 
ci-apr&s deux exemples d* execution avec quelques variantes sans 
5 caractfcre limitatif en reference aux dessins sch.ematiq.ues annexes. 

La figure 1 montre l f application du principe de l f invention 
selon le premier example d* execution d f un appareil a dispositif 
d'ejection mftle aliment e par deux seringues ^uxtaposees. 

La figure 2 montre tin dispositif utilisant le principe de 
10 1* invention appliqu* a trois tubulures de seringues dont deux sont 
concentriques et dont les volumes sont differents en permettant 
ainsi l*obtention d*un melange de trois produits dans des propor- 
tions const antes, mais differences. On remarque que les conduits 
d* Evacuation des seringues sont disposes deux & deux dans trois 
15 plans differents pour se repartir en couronne en peripheric de la 

partie i&Le du dispositif m&langeur. Cette presentation de 1* appareil 
est telle qu f elle est facilement realisable sur des presses k in- 
jecter des produits plastiques thermodurcissables a partir d*un moul< 
compos* s implement de deux parties, de technologic courante. 
20 la figure 3 montre le dispositif mSlangeur compos* des deux 

parties mftle et femelle. 

La figure 4 montre une variante du conduit d 1 evacuation de 
la partie femelle permettant l'obtention d g un ruban fluide au lieu 
d*un boudin obtenu dans le cas de la figure 3* 
25 La figure 5 est une coupe longitudinale dans le sens de la 

hauteur suivant I 1 axe Y-Y de la figure 3* 

La figure 6 montre une coupe dans le sens de la largeur 
suivant la ligne YI-YI de la figure 3. 

La figure 7 montre un bouchon adaptable sur la partie mftle 
30 *t permettant 1* obturation des conduits d 1 Evacuation des produits 
de base par introduction de deux rouleaux plains dans les conduits. 

Le dispositif selon l f invention representee scbematiquement 
smr la figure 1 comprend deux seringues 1-2 dont les tiges de 
pistons 11-12 sbnt solidarisees par une traverse de manoeuvre 13 
35 et dont les embouts de sortie debitent dans les conduits 

d f adduction 33 (fig. 3) de la partie mftle 31 representee sur les 
figures 3 et 5. Les produits A et B contenus dans les seringues 
sont chassis par les pistons 11 et 12 vers les conduits adducteurs 
qui d^bouchent en 33 et symetriquement sur la face cach.ee oppos6e 
40 la partie mftle. Le produit A d6bouchant en 33 est envoye dans 
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les veines 34 35 (figure 3) stir la peripheric du haut de la partie 
m£le ainsi que dans le conduit ferine 36 de la partie femelle 32 
(figure 6). Le produit B, de la m§me fa$en, s'ecoule dans les Teines 
37, 38 (figures 4 et 5). paralleles aux veines 34, 35* Les veines 
5 34, 33, 37 et 38etant remplies, les pressions exercees deforment 
les membranes Elastiques 40 et 41 constitutes par les parois de la 
partie femelle qui ecrasent les produits en les formant a se 
melanger et a s'ecouler le long des lames fluides de melange 42 et 
43 (figures 5 et 6)* Parvenus a I'extresite de la pyramide formee 

10 par les lames de melange, les produits sont pinces encore par les 
Ifevres elastiques des membranes et se melangent intimement avant 
de se rassembler pour 8tre evacues. Af in de faciliter ce pinceaent 
et 1* evacuation des produits , pour mieux les malaxer aussi, on a 
prevu selon uae oaracteristique complementaire que la pression 

15 verticale exercee par les produits entres dans les conduits adduc- 
teurs 36 et 39 (figure 6) augmente la tension des parois elastiques 
40 et 41 et decolle la parol de fond 45 de la partie femelle 32, 
plaquee initialemen* a I'extremite des lames de melange et formant 
clapet, de sorte que les produits peuvent se rassembler et s'ecouler 

20 vers l f Evacuation a travers l'embout tubulaire 46 de la partie 

femelle 32. La creation de ces conduits 36 et 39 n f est cependant 
pas toujours afecessaire pour l , o"btentiond t un melange satisfaisant 
et en consequence le dispositif melange ur peut ne pas les comporter. 
On peut aussi prevoir que 1* orifice d* evacuation 46 est 

25 bouch£ de telle fa$on que les parois elastiques 40 et 41 se disten- 
dent sous l f effet de la pression et que l*operateur les masse manuel- 
lement pour que le melange soit encore ameliore. Le melange etant 
alers intimement realise, 1* orifice 46 est deboucfce (coupe aux 
ciseaux par exemple) et les produits s f ecoulent. 

30 En variante, le dispositif melangeur peut Stre eylindrique, 

en forme de tri&dre, conique (comme represents sur la figure 2) ou 
de toute autre forme. Dans le cas de la figure 2, les veines 
reparties en peripheric du c6ne mfile sont au nombre de trois pour 
chaque tube adducteur. Elles pourraient Stre multipliees encore si 

35 besoin etait. De la mime fa$on f ces veines en depression pourraient 
dtre remplacees par des saillies formant chicanes en peripheric 
du cfine. 

La disposition d'un embout d* evacuation aplati 47 a 
orifice allongS en forme de f ente comme le montre la figure 4 
40 permet d'evacuer facilement le melange sous la forme d*un ruban 
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Stale sur la surface a couvrir* 

La figure 7 montre un bouchon 48 eventuellement adaptable 
sur la partie »ile 31 aprfes une utilisation 3u melangeur et on 
remarquera que ce bouchoa peut porter des rouleaux ou broch.es 49 
destim&s k penetrer dans les conduits 33 pour les obturer. 
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SETEUBICAIIOIl 

1. Dispositif pour I 1 utilisation d'un melange de mati&res 
livr6es staples a l'usager dans des emballages separes, caracterise 
par un appareil melangeur compose de deux parties interieures 

5 l f une a 1* autre, I'une dure et l f autre eventuellement elastique, 
qui menagent entre elles un etroit passage pour la formation et 
1 1 evacuation du melange et dont les interactions, interrenant sous 
l'effet des pressions exercees lors de I 1 evacuation des produits 
provenant des emballages separes, tendent a melanger intimement ces 
10 produits solubles ou mSme thixotropfques avant leur sortie a travers 
un orifice distributeur de la partie exterieure coif f ant l 1 autre. 

2. Dispositif selon la revendication 1, dans lequel l f appa- 
reil melangeur, fabrique a "bas prix, pent fetre dissocie des 
emballages et Jete apres usage. 

15 3. Dispositif selon la revendication 1 ou la revendication 

2, dans lequel les conduits borgnes en communication avec les 
sorties des emballages sont menages dans la partie exterieure 
Elastique pour augmenter la pression des parois Slastiques sur les 
passages d'ecoulement du melange et pour ouvrir le clapet d'evacua- 

20 tion que forme l f exbr6mite de la partie voisine de son orifice 
distributeur de sortie. 

4. Dispositif selon la revendication 1 ou la revendication 
2, dans lequel des veines taill6es sur le pourtour de la partie 
mftle interieure de 1* appareil de m&lange sont imbriquees deux par 

25 deux, trois par trois, etc de telle fagon que les produits a 
melanger se superposent deux par deux, trois par trois, etc . 
avant de s'ecouler ensemble le long de parois en forme de lame, de 
trifedre, de c8ne ou d f autres volumes de la partie m&le, entre 
celle-ci et la partie femelle. 

50 5# Dispositif selon l f une quelconque des revendicatiens 1, 

2, 3 et 4, dans lequel l*orifice distributeur de sortie pr§sente 
une eonf iguration aplatie ou oblongue pour l f 6mission du melange 
soit sous forme de lame mince facile a etaler sur une surface sans 
l'aide d*une spatule spiciale, soit sous forme d*un ruban composite 

35 formS de filets parall&Les de matifcre melang6e. 

6. Dispositif selon l*une quelconque des revendications 
14 4, dans lequel les membranes 6lastiques appartenant & la partie 
femelle et plaquees sur la partie mftle peuvent se deformer pour 
constituer un reservoir contenant les produits & melanger dans les 

40 proportions imposes, ee reservoir souple etant destin& & Stre 
mas&6 & la main pour mieux melanger les produits avant leur 
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Evacuation potir leur utilisation. 

7« Dispositif selon l f une quelconque des revendications 
pr6cedentes, caracterise en outre par le fait que les sources de 
matieres a melanger au nombre de deux, trois ou davantage sont 
5 constitutes par des seringues solidaires, juxfcaposees ou concentric 
ques, de diam&tres eventuellement diff erents pour permettre la 
formation de melanges a dosage desire dans le rapport des volumes 
contenus, ceci sous la pression de deux, trois ou plusieurs pistons 
solidarises par une entretoise rigide ou souple ou laissant un ou 

10 plusieurs pistons libres en permettant par simple poussee d'assurer 
l'avance aimultanee des pistons et, par suite, 1* alimentation de 
l'appareil de melange. 

8. Dispositif selon l f une quelconque des revendications 1, 
2, 4, 5 et 7, dans lequel la partie mftle et la partie femelle sont 

15 faites toutes deux en matifcre dure, non plus elastique, et dans 
lequel la partie mSle ou la partie femelle presente vers 1' autre 
partie des chicanes a la suite des veines d* adduction taillees sur 
le pourtour de la partie m&le et aliment6es par les emballages des 
produits & melanger en permettant l 1 imbrication de ces produits 

20 avant leur evacuation par la sortie de l f appareil melangeur. 
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